This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
^ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: . ^ 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



THIS PAGE BLANK (M"<» 



@ BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND @ Q E 1 96 05 1 57 A 1 





DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offentegungstas: 



19605157.6. 
1,0. 2.96 
5. 9.96 



Mr 
fi) Int. CI.6: • 

B 23 B 51/00 

B23B 51/02 «■ 
B23B 51/12 ^ 



// B27C 3/00 



lA 

lA 
O 

to 



Ui 
O 



@ Innere Prioritat: ® ® (3?) 


@ Erfinder: 


03.03,95 DE 195074696 


Scheer, Gerhard, 74369 Lochgau, DE 


@Annnelder: 




Konrtet Prazisionswerkzeuge Robert Breuning GmbH, 
74354 Besigheim, DE 




@Vertreter: 




E. Wolf und Koliegen, 701 93 Stuttgart 


r w J: 



@ Bohrwerkzeug 

(g) Die Erfindung bezieht sich auf ein Bohrwerkzeug mit einer 
Bohrerspttze (10), einem an die Bohrsrspitze axial anschlie- 
Senden Spanabfuhrteii (12) und einem am Spanabfuh'rteil 
(12) angeformten Bohrerschaft (14). Von den Hauptschnei- 
dan (16) der Bohrerapitze (10) aus erstrecken aich uber den 
Spanabfuhrteii (12) zwei apiraliga Spannuten (22). Das 
Bohrwerkzeug ist im Ber'eich des Spanabfuhrtetia (12) 
zwaigetellt und bitdet einen mit dem Bohrerschaft (14) 
einstuckig verbundenen Grundkorper (32) und etne mit der 
Bohrsrspitze (10) einstuckig verb undone Wechselspitze (34) 
aus einem harteren Material. Die Wechselspitze ist an einer 
axtalen Trennstetle (30) mit dem Grundkorper (32) form- und 
kraftschlussig verbindbar. 
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Beschreibung . _ - . dial,ausgerichtete Schneidkanten aufweisen. Dabei kon- 
', ., ] ■ - ^\ ^ nen die Schneidkanten der beiden Hauptschneiden un- 
* Die Erfindung betrifft 'eiri .Bohrwerkzeug^mit airier / ter Biidung eines Doppelschneiders in gleichem Radial- 
Bohrerspitze, "die zwei etwa gleiche Umfangsabstaride ' > abstand von der Bohrerachse angeqrdnet werden, so 
voneinander aufweisende Haiip'tschheiden und zwei an 5 daB sie beim Bohrvorgang iiber ihre gesamte Lange 
die Haupischneiden ^ang^en2ende Spanflachen und . gleichzeitig im Eingriff stehen. AJlerdings ist es hierbei 
HauptfreiflacHen aufweist,- einem an dfe Bqhrerspitze zweckinaBig, wenn hur eine der beiden inneren Schneid- 
axial anschlieBenderi, gegebenenfaJls als Schneidteil ' kanten die Bohreraciise ubergreift An ihren radial iiber 
ausgebildeten SpanabfuhrteiV einem an dem der Boh- \ den' AuB'enumfang' der Bohrerspitze iiberstehenden 
rerspitze gegenuberliegenderi Ende des Spanabfuhrteils 10 Schheidkantehepken gehen die Schneidkanten vorteil- 
arigeordneten Bohrerschaft und zwei sich von der' . hafterweise in eine .Fiihruhgskante iiber, an die in Um- 
Hauptschneide der Bohrerspitze aus wendelformig iiber • , • fangsrichtung eine' sich uber einen Teiiiinifang der Boh- 
den Spanabfuhrteil erstreckenden Spannuten, wobei rerspitze erstreckehde, radiaJ iiber den AuBenumfang 
' der Spanabfuhrteil aus einem mit dem Bohrerschaft ein- der Bohrerspitze iiberstehehde Fiihrungsrippe an- 
stiickig verbundenen Grundkorper und einer mit der 15 grenzL Dabei sind die Dachspitze und die nach aufien 
Bohrerspitze 'einstiickig verbundenen Wechselspitze iiberstehenden Schneidkanteriecken der beiden Haupt- 
besteht, die an einer axialen Trennstelle form- und/oder schneiden im Falle des Doppelschneiders in gleichen 
kraftschliissig miteinander verbunden sind. RadialabstSnden von der Bohrwachse angeordnet 

Der Spiralbohrer ist das meist verwendete Bohrwerk- Dementsprechend sind die aiiBeren Schneidkanten der 
zeug zum Bohren ins Voile fiir Bohrungen-bis etwa 20 beiden Hauptschneiden gleich lang ausgebildet, wah- 
,18 mm Durchmesser. Als Werkstoff fiir Spiralbohrer rend die inneren Schneidkanten unterschiedlich lang 
werden legierter Werkzeugstahl, Schhellarbeitsstahl ' sind. Eine bevorzugteAusgestaitung der Erfindung si eht 
und Hartmetall very/endet Erforderlichenfalls kann der - vor, daB-die Schneidkanten mit einer senkrecht zur Boh- 
Bohren mit einer verschleiBmindernderi Schicht ber- rerachse ausgerichteten Ebene einen Winkeljvon 2 bis 
spielsweise aus Titarinitrit versehen werden, Der Boh- 25 30', vorzugsweise 8 bis 16** einschlieBen, so daB die 
rerverschleiBtrittvoralleminderNahederBohrerspit- Schneidkanten .der Hauptschneiden . paarweise einen 
ze im Bereich der Hauptschneide und an der Fiihnmgs- .Dachwinkel von 120** bis 176", vorzugsweise von 148 bis 
fase auf. Zur Beseitigung des VerschleiBes ist es be- ., 164** einschheBea. 

kannt, den Bohrer an den jeweiiigen Freiflachen nach- Die in die Wechselspitze eingeformten Schneidkan- 
zuschleifen. Als nachteilig wird dabei empfunden» daB 30 ten konnen zumindest partiell.angefast und/oder ver- 
der Bohrer beim Nachschleifen kurzer.wird, Um diesen rundet und gegebenenfails wellenformig ausgebildet 
Nachteil zu vermeiden, isV es femer ' bekannt (DE- sein. Weiter konnen in die Spanflachen vorzugsweise bis 
C-37 09 878), daB der Schneidteil aus einem mit dem zu den Schneidkanten reichende Eindellungen, Erho- 
Bohrersch aft einstiickig verbundenen Grundkorper und hungen, Stufen, Rippen eingeformt .werden. Fiir die 
einer mit der Bohrerspitze einstiickig verbundenen 35 Spanbildung besonders gunstig ist es, wenn in die Span- 
Wechselspitze besleht, die an einer axialen Trennstelle , ; flachen Spanformmulden eingeformt sind, die vorzugs- 
form- und kraftschliissig miteinarider yerbindbar sind , weise im axialen Abstand von den Schneidkanten ange- 
' Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe ordiiet sind. Die Spanformn?ulden konnen dabei zumin- 
zugruhde, das bekarinte Sohrwerk2:eug der eingangs an- . dest an ihren schneidkantenseitigen Randerri^ einen der 
gegebenen Art dahingehend Zu verbessern, daB mit her- 40" Dachform der Schneidkanten angepaBten Randverlauf 
steliungstechnisch' eihfachen Mitteiii. eine VerschleiB- aiifweisen. Die im wesentlichen achsparallelen, radial 
minderung und eine Verb esserung der Bohrqualitat er- ausgerichteten Spanflachen begrenzen eine in Spanab- 
zielt werden kanhV ; ;^ ^ , ,,/laufrichtung in die Spanfordernuten miindenden Span- 

ZurLosung dieser Aufgabe werden gemaB der Erf in- raum . . , ; 

dung die in'den Ahsp'ruchen 1 und Eangegebenen Merk- 45 , Zur Hqrstellung der Verbindung zwischen der Wech- 
malskonibinationenvorgeschlagen.Vorteilhafte Aiisge- . ^selspitze und dem Grundkorper ist die Wechselspitze 
staltungen und Wei terbildungen der Erfindung ergefaen ' 1 zweckm^ig mit einem nach der der Hauptfreiflache 
sich aus den abhangigen Anspriichen- _ gegenuberliegenden Seite uberstehenden.-Kupplungs- 

'Der Erfindung liegt der Gedaiike zugrunde, daB bei teil einstuckig verbunden. Das.Kupplungsteil seinerseits 
einer Zweiteilung des Bohrers im Bereich des Spanab- 50 weist eine mit einem komplementaren Mitnehmerteil 
fuhrteils die Bohrerspitze aiis einem anderen, harteren des Grundkorpers kammenden Drehmitnehmer auf und 
' Material hergestellt und im VerschleiBfalle leicht ausge- ' kann mit einem achszentral. uber "die Wechselspitze 
wechselt werden kann. Um dies zu erreichen, wird ge- ^ iiberstehenden, in eine Aufnahmebohrung des Grund- 
maBdef Erfindung vorgeschlagent daB die Wechselsp^^ kqrpers einfuhrbaren und dort form- und/oder kraft- 
ze in ihrer Gesamtheit aus einem harteren Werkstoff als 55 schliissig verankerbaren Verankerungszapfen versehen 
der Grundkorper besteht. Die ^Wechselspitze besteht ' j Sein. Z^yeckmaBig weist das Kupplungsteil zwei einan- 
dabei zweckmaBig aus einem Schneidstoff aus der ; der diametral gegentiberliegende, mit je einem komple- 
Gruppe Hartmetall oder Keramik und kann in diescm raentaxen Mitnehmerteil des Grundkorpers kammende 
Falle als gesintertes PulyerspritzguBteil ausgebildet Drehniitnehmer auf. 

sein. 'Grundsatzlich kann die Wechselspitze auch aus , go Um eine .exakte Zentrierung der Wechselspitze am 
einem verschleiBfest beschichtetep Werkzeugstahl her-^ ; ^ Grundkorper sicherzustellen, ist es von Vorteii; wenn 
gestellt werden, Der Grundkorper das. Kupplungsteil mindestens zwei uberJ den; Urafang. 

zweckmaBig' aus Werkzeugstahl^oder einem Schnellar: ./.verteihgngeordnete, teilzylindrisch kohvexe -Zentrier- 
beitsstahl.'^ • ' . , , . . .- abschriitVauf^ 

Eine bevorzugte oder alternative, A^isgestaitung dpn 55^ nahme mit zu. den konvexen Zentrierabschnitten kom- 
Erfindung 'sieht;yor, daB 'die Hauptschrieiden jeweiis'. ..^l^^^^^^^^^'t^teilzylindrischeR konkaveri Zentrierab- 
zwei indie Wechs^lspUze:eirigefoim paBgenau eingreifen. Fiir die Drehmitnahme 

formig' gegeneinander angest'elltei im wesenUichen rar^ . , sind mindestens zwei zwischen zwei benachbarten kon- 
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vexen Zentrierabschnitten des Kiipplungsteils angeord- verbundensein. " 

nete, axial offene Radialausnehmungen fur den Ein^iff Die Rastfeden kann stirniseitig, vorzugsweise mittels 
je eines zwischen zwei b'enachbarten konkaven Zen- zweier 'durcK Bohrungen des Federstegs hindurchgrei- 
trierabschnitten des Grundkorpers radial in die Aufnali- ' ' fender Schrauben, am Rastzapfjen angeschraubt oder im 
meuberstehendenMitnehmerzahriesvorgesehen. 5 Bereich des Federstegs am Rastzapfen angeschweiBt 

Fur die kraftschlussige Verbindung zwischen Wech; angelotet oder angeklebt werden. Als besonders vorteil- 
selspitze und Grundlcorper ist es von Vort^il, wenn die haft hat es sich .enyiesen, wenn die Rastfeder durch 
Wechselspitze eine im wesentlichen radial uber das llaserstrahfschweiQen am Rastzapfen angeschweiBt ist. 
KupplungsteiJ uberstehende plane Schulterflache auf- Zusatzlich, kann der Rastzapfen^ eine hinterschnittene 
weist. die vorzugsweise "mittels eines Spanmnechanis- 10. Nut zur 'formscljlussigen Aufnahme des komplementar 
mus gegen eine plane Stirnflache des Grundkorpers an- , verformten Federstegs aufweisen. Grundsatzlich ist es 
preBbar ist Die Schiilter- und Stimflacheh sind dabei ' auch m6glich..die als Federzungen ausgebildeten Rast- 
zweckmafi.ig in je zwei durch die. Spannuten in Urn- . schenkelam Pa.Bzapfenunmittelbar.anzuformen. 
fangsrichtung yoneinander getrennte Flachenpartien ■ Eine weitere bevprzugte Ausgestaltung der Erfin- 
. unterteilt Eine weitere Verbesserung in dieser Hinsicht 15 dung sieht-vor, daB die radiale Hinterschneidung durch 
kann dadurch erzielt werden, daB das Kupplungsteil ei- einen die Wand der.: Rastaufnahme durchdringenden 
ne im wesentlichen radial uber den Verankerungszapfen Quer- oder Schragdurchbruch. gebildet ist, wobei der 
uberstehende freieSchulterflacheaufweist, die vorzugs- . Quer- .oder Schragdurchbruch durch ieweils eine der 
weise mittels euies Spannmechanismus gegen eine die . Nebenfreiflachen der Wechselspitze hindurchgreift, so 
Aufnahme begrenzende Bodenflache anpreBbar ist 20 daB der Rastschenkel oder die Federzunge von auBen 

Zur Herstellung einer form- und kraftschliissigen her entriegelbar ist - 
Verbindung zwischen der Wechselspitze und dem Fur die Kraft- und Momentenubertra'gung im Bereich 
Grundkorper ist vorteilhafterweise in dem Kupplungs- der Trennnache ist es von Vorteil, wenn die Rastaufnah- 
teil mindestens eine im wesentlichen radial ausgerichte- me und der Rastzapfen einen im wesentlichen rechtecki- 
te, konische Senkung angeordnet, in die ein -in einer 25 ^gen Querschnitt unter Bildung von je zwei'einander 
grundkorperfesten radialen Gewindebohrung angeord- paarweise gegeniiberiiegenden BreitseitenflSchen und 
neter Gewindestift mil einer Kegelspitze form- und Schmalseitenflachen aufweisen, wobei die Breitseiten- 
kraftschlussig eingreift Die Senkung ist dabei zweck- flachen innerhalb des Schneidteils je eirier der auBeren 
maBig in einen Drehmitiiehmer des Kupplungsteils ein- SpanflSchen und die Schmalseitenflachen je einer der 
geformt, wahrend die Gewindebohrung einen der Mit- 30 auBereri Nebenfreiflachen benachbart sind 
nehmerteile des Grundkorpers durchdringt Aus Platzgrunden ist es von Vorteil, wenn die Rast- 

Eme weitere Verbinduhgsvariante zwischen Wech- schenkel den Rastzapfen im Bereich seiner Schmalsei- 
selspitze und Grundkorper sieht vor, daB- das Kupp- tenflachen in Richtung Schulterflache iibergreifen wo- 
lungsteii der Wechselspitze eine durchgehende Quer- ' bei zwischen den Schmalseitenflachen des Ra^tzapfens 
bohrung aufweist, durch die 'eine" durch eine Durch- 35 undder Rastaufnahme Taschen zur Aufnahme der Rast- 
gangsbohrung des emert Mitnehmerteils hindurchge- schenkel freigespart sind Aridererseits ist es zur Ver- ' 
fuhrte und in eine Gewindebohrung des gegeniiberlie- ' besserung der Drehmitn^hme im Bereich derTrennstelt 
genden Mitnehmerteils" emgedrehte Spannschraube un- le von Vorteii, wenn def Rastzapfen liiit seinen einander 
ter Erzeugung einer m axialer Richtung und in Um- gegeniiberliegenden, zueinander planparallel ausgerich- 
fangsnchtung spiel freienVerspannung zwischen Wech- 40 teten Breitseitenflachen in die komplementare Rastauf- 
selspitze und Grundkorper hindurchgreift nahme eingepaBt ist Im Hinblick auf die schrag nach 

_ Vor allem bei BohrWerkzeugen mit sehr kleineni, auBen weisenden Rastschenkel der Rastfeder ist es von 
Durchmesser, bei denen eine mechanische Verbindung Vorteil. wenn die Breitseitenriachen einen im wesentli- 
zwischen Wechsel spitze und Grundkorper problema- , chen trapezformigeh Umrifi aufweisen.und die SchmaJ- 
tisch ist, smd die Wechseliipitze und der Grundkorper an 45 seitenflachen entgprechend keilformig zueinander ange- 
ihrem zwischen Kupplungsteil und Aufnahme angeord'- stelltsind. " ■ ' ' *- ' 

neten Fiigestellen zweckmaBig miteinahdef las erver- Zur Erzielung eines axialen Kraftschlusses im Bereich 
schweiBtoderhartverlotet ' ,derTrennsteDeistes von Vorteil, wenn die Rastschenkel 

Erne weitere yorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- der Rastfeder einen in die Hinterschneidung unter ra- 
dung sieht vor, daB die Wechselspitze im Bereich der 50 dialem Aufspreizen einrastbaren und im eingerasteten 
Trennstelle erne dui-ch eine umlaufende Stirnnache be- Zustand an einer vorzugsweise schragen Verriegelungs- 
grenzte radiale Rastaufnahme aufweist. in die ein am " flache der Hinterschneidung unter Vorspannung axial 
Grundkorper axial uber eine umlaufende Schulterfiache . abstutzbaren festf uB aufweisen. Die Verfiegel.ungsfla- 
uberstehender Rastzapfen eirifuhrbar und unter Ah- che schiieBt dabei mit biner zur Bohrerachse senkrech- 
pressung der Schulterfiache gegen die StimnSche ein- 55 ten Radialebene zweckmaBig einen Schragwinkel von 
rastbanst Damit ist sichergestellt dafi die am Bohrer ' 5* bis IS** eia " 
.angreifenden Drehmomente und Ruckzugskrafte uber ' • Grundsatzlich ist'es moglich. den Rastzapfen und die 
aie Trennstelle aufgenommeri werden konnen. ' Rastaufnahme zuv Bohrerachse auch rotationskymme- 
= Der Rastzapfen kann erne Rastfeder tragen, die in ' trisch aiiszubilden. In diesem Falle ist zur Drelimoment- 
mindestens eine radiale' Hinterschneidung innerhalb der eo 'ubehFagurig zusatzlich iiindestens ein radial aiifierhalb 
Rastaufnahme emrastbarMst Vorteilhafterweise weist ' dbs' Rastzdpfens angeorcineter. in einander zugewandte 
die Rastfeder zwei nach einander entgegengesetzten * "'^achsparallele Pafibohrungen des Gruhdkorpers und der 
Seiien des Rastzapfens schrag-in- Richtung Schulterfla: Wechselspitze eingreifender PaBbolzen vorgesehen. 
che radial uberstehende Rastschenkel 'anf:aie unter Er> Weiier ist es moglich, den Rastzapfen mittels minde- ^ 
zeugungemer axialen Vorspannungindie'Hinterschn'ei-* '65 stens ''eirier durch eihe Gewindebohrung in* der Wan- 
dungen der Rastaufnahme einrastlDar- smd* -Die Ray^--' 'dung der Rast^ufnahm^e hindurchgfeifenden Feststell- 
schenkel konnen dabei durch emen stihiseitig am Rast- * ' schraube in der Rastaufnahme festzulegen 
zapfen befestigten Federsieg einstucklg miteinander Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
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■ ■ J'' ^^""'^f "-Pf ,"iid die. Wechselspitze durch schlussig (Fig. 1 bis 9) oder nur.kraftschliissig (Fir 10^ 

■ ."^?^'^::™S'^^j^l'=hluss.gm,temanderverbunden we^ ■ per 32 aus Werkzeugstahl oder einem SchneUarbehs 

■ J"- °f^P'^^^^Pf^"°?er-bolzen>nndabei mit seinem -stahl besteht, ist die Wechselspitze in ihrer Ges^St 
einen Ende m eme axmle Gewindebohr^ng des Grund- 5 als .Fonnteil aus einem Schneidstoff ais der SoDe 
^i^TpoRKT'^'^'i' ""t T f'^'"^'" '^^"^'^ > Hartmetall oder Keramik gebiiSrals /esS^ertes 
lZl;Sl7 ^""^'"^P''?^ kraftschlussig ein- PuiverspritzguBteU hergestlllt ist 'oirndsaSir^^^ 

. '.u r • •. • aucli raogiich, die Wechselspitze aus einem verschleiB- 

GemkB einer ,vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- fest beschichteten Werkzeugstahl herzusteHen 
dung smd die Wechselspitze und der GrundkSrper. 10 Das in den Fig. 1 bis 4 cezeS^e BohTerk,;,,. w»ict 

St^::^.^-''^^-^ eine Bohrerspitfe iCeinen f dJ^^^^^^ 

ZemnermmeLkonnen dai?e. mindestens einen in der .schIiebenden.gegebenenfalIsalsSctaSlausLebilde 

Rastaufnahme angeordneten, in eine randoffene Aus- ^ten Spanabful^filI2 und einen rSS SSanab' 

nehmung des RastzapfensemgreifendenZentriemok. fulineil angeformten Bohrerschaft M au "0^ B^^^^^^^^^ 

ken Oder mmdestehs emen die,.Trennstelie uberbruk- ,5- spifze 10 enthalt zwei HauntschneiHen ifi ,'.n^ 

■ ShTh " .™'''T'H"^;i'='*=^^^ d^HauptlcEdeTLcS^^^^^^^ 
J^^^boTzeSL^^^^^ Grundkorpers eingreifenden Von'den Hauptschneiden 20 in der BE^pSe ,0 a^^^^ 
.i-auDoizenauJweisen.. erstrecken sich uber dbn Spanabfuhheil 12 zwei snirali 

Zur Verbesserung des Bohrergebnisses kann ferner ' ge Spannulen 22 die bis zum Bohre7,rh=,fT ^^IT^ 

ze axial Oder spiralig durchdnngende, die Trennstelle teils l2 " ■ ""opanaoiunr 

" nmrf^-'ff • Hauptsciineiden 16 weisen jeweils zwei in die 

. . ,Um die Lagerhaltung zu reduzieren. kSnnen auf einen -Weciiselspitze 34 eineeformte oaarJei^ T^lrl^l 
W^cSS ' ^egebenemAuBendurchmesser auch -gegeneinrnder angSS^Si 

Fig, 9a und^b einen Axialschmtt und einen Radial- - .^An ihrer den Hauntfreinsrhrn 9n Lc,««r.u r 

msA^y^enysf^ durch die- Trennstelle des.- Se^ S^itl^:":?^^^ - 

■ SStr'r' r'^'^f Kupplungsvariante. . : • . menden DrehmitneW aSt Be7den Ausfah: 
.inri !n ^eichnung dapste Iten .Bohrwerkzeuge,- rungsbeispielen nach Fig. 1 und 2 ist zmSh ein achs 
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Der Drehmitnehmer 100 enthalt vier in Umfangsrich-'' ' und einer die Bohrerspitze lO tragenden'Wechselspitze 
tung einen Abstand voneinander aufweisende teilzylin- '54. 

drisch konvexe Zentrierabschnitte 106, die in eine ' In denFig. 6 Bis 10 sind vergchiedene Kuppjungsmit- 
grundkorperseitige Aufnahme 108 mit zu den Zentrier- tel im Bereich der Trennstelle 30 dargestellt Bei den 
abschnitterl 106 komplementaren, teilzylindrischen kon- 5 Ausfiihrungsbeispielen hach Fig, 6 bis 9 weist der 
kaven Zentrierabschnitten 110 paBgenau eingreifen. Grundkorper 32.einen iiber eine unilaufe'nde Schulter- 
Die Drehmitnahme erfolgt iiber die Flanken der zwi- ' flache 36 iiberstehenden Rastzapfen 38 auf, der in eine 
schen je zwei konvexen Zentrierabschnitten 106 ange- 'durch eine un^Iaufende Stirnflache 40 begrenzte axiale 
ordneten, axial offenen Radialausnehmungen 1 12, in die' Rasiaufnahme 42 def Wechselspitze 34 unter Anpres- 
je ein zwischen zwei benachbarten kbnkaven Zentrier- \o sung der Schulterflache.36 gegen die Stirnflache 40 ein- 
abschnitten 1 10 des Grundkorpers 32 radial in die Auf- ' rastbar ist Der Rastzapfen 38 tragt dabei eine Rastfeder 
nahme 108 uberstehender Mitriehmerzahn 1 14 eingreift . 44, die mit ihren schrag.in Richtung Schulterflache 36 

Die Wechselspitze weist eine radial iiber das Kupp- radial . abstehenden Rastschenkeln 46 in zwei radiale 
iungsteil 96 uberstehende plane Schulterflache 36 auf, Hinterschneidungen 48 innerhalb der Rastaufnahme 42 
die uber einen auf den Verankerungszapfen 104 (Fig. 1 15 einrastbar ist. Die radialen Hinterschneidungen 48 sind 
und 2) Oder das Kupplungsteil 96 (Fig. 3 uhd 4) einwir- dabei. als Schragdurchbfuche in der Wandung 50 der 
kenden Spannmechanismus gegen eine plane Stirnfla- Rastaufnahme 42.gebildet, durch dicihindurch die Rast- 
che 40 des Grundkorpers 32 anpreBbar ist. Die Schulter^ schenkel 46 von auBen her entriegelbar sind Die Rast- 
und Stimflachen 36, 40 sirid in je zwei durch die Spannu- schenkel 46 weisen einen. in die Hinterschneidung 48 
ten 22 in Umfangsrichtung voneihander getrennte Flar 20' unter radialem Aufspreizen einrastbareri und im einge- 
chenpartien 36', 36" sowie 40;, 40" unterteilL rasteteri Zustand an einer schragen Verriegeiungsflache 

Der Spannmechanismus umfaQt eine beispielhaft in 52 der Hinterschneidungen'^48 unter Vorspannung axial 
Fig. 4a dargestellte Spannschraube 130. Bei den in Fig. l ' abstutzbaren RastfuB S3 auf. Die Verriegeiungsflache 
bis 3.gezeigten Ausfiihrungsbeispielen ist die Spann- > 52 schlieBt dabei mit einer zurBohrerachsesenkrechten' 
schraube in einer Gewindebohrung 120, 120' des Grund- 25 Radialebene 54 einen Schragwinkel" von P = 5° bis 15° 
kdrpers 32 angeordnet und greift mit einer Kegelspitze ein. ■ 

in eine exzentrische.Konussenkung 122, 122' der Wech- Bei den AusfOhrungsbeispielen nacH Fig. 6 bis 8 sind 
selspitze ein. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 die beiden Rastschenkel 46 durch einen stirnseitig am:: 
und 2 befindet sich die Konussenkung 122 in dem in der Rastzapfen 38 befestigten Fe.dersteg 56 einstiickig mit-,,. 
Aufnahmebohrung 102 befindlichen Verankerungszap- 30 einander verbunden, Beim Ausfuhrungsbeispiel nach ^ 
fen 104, wahrend bei dem Ausfahrungsbeispiel nach Fig. 6 ist die Rastfeder 46 mit ihrem^Federsteg 56 an der - 
Fig. 3a bis c die Konussenkung 122' im Bereich einer der Stirnflache des Rastiapfens 38 angeschweiBt, angelotet 
Radialausnehmungen H2 des Kupplungsteils angeord- oder angekiebt, wahrend sie' im Falle der Fig. 7 mitteis " 
net ist, wahrend die Schraubbohrung 122'^die Aufnah- zweier SchraubW 58 am Rastzapfen 38 angeschraubt 
niewand im Bereich eines der Mitnehmerzahne 114 35 ist Im Falle derFig: 8 Weist der Rastzapfen eine hinter- 
durchdrtngt; •ni ' . - ■ ' * ■ schnittene Nut 60 zur fomischlussigen Aufnahme des 

. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4a und b weist komplementar yerformterj Federstegs 56 auf. 
das Kupplungsteil 96 der Wechselspitze 34 eine durch- Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 9a sind die - 
gehende Querbohning 132 auf, durch die eine durch Rastschenkel 46 in Form von Federzungen am Rastzap-: 
eine durchgehende Senkbohrung l34 in einen grund- 40 fen38angeformt ' - 

korperseitigen Mitnehmerteil 98, 1 14 hindurchgefuhrte ' Wie aus der Schnittdarstellung nach Fig. 9.b zu erse- 
und in eine Gewindebohrung 136 des diametral gegen- hen ist, weisen die Rastaufnahme 42 und der Rastzapfen 
uberliegenden Mitnehmerteils 98. 114 eingedrehte ' 38 einen ini wesehtlichen rechteckigen Querschnitt oder 
Senkkopfschraube 130 unter Erzeugung einer in axialer* UmriB auf, und zwar unter Bildung von je zwei einander 
Richtung im Bereich der Planflacheh 36, 40 und in Urn- 45 paarweise gegenOberliegenden Breitseitenflachen 62 
fangsrichtung im Bereich der gegeneinander anliegen- und Schmalseitenflachen 64. 

den Flanken 138, 140 der Drehmitnehmer 100 und der Die Breitseitenflachen 62 sind dabei innerhalb des 
Mitnehmerteile' 98 spiel freien Verspannuhg zwischen Schneidteils je einer der aiiBeren Spanf lachen 22 und die 
Wechselspitze 34 und Grundkorper 32 hindurchgreift Schmalseitenfl&chen 64 je einer der auBeren Nebenf rei- 

Weiter weist das Kupplungsteil 96 eine Planflache 116 50 flachen 28 benachbart Die Drehmitnahme zwischen 
auf. die der Bodenflache 118 der Aufnahme 108 zuge- Grundkorper und Wechselspitze erfolgt vornehmlich 
wandtist uber. die zueinand'er planparillelen' Breitseitenflachen 

Der in Fig. 5a und b gezeigte Spiralbohrer weist eine 62, mit denen der Rastzapfen 38 in die komplement&re 
Bohrerspitze 10, einen an die Bohrerspitze anschlieBen- Rastausnehmung eingepziBt ist Fiir die.Zehtrierung der 
denSchneidteill2undeinen^ruckwartigamSchneidteil 55 Wechselspitze^ 34 am, Grundk6rper 32 sind geeignete 
.angeformtenBohrerschaft 14 auf. Die Bohrerspitze ent- Zentriermittel vorgesehen. die bei dem . in Fig. 9b ge- 
hait zwei Hauptschneiden 16, eine die Hauptschneiden zeigten AusfQhningsbeispiel durch zwei im Querschnitt 
spitzenseirig miteinander verbindende Querschneide 18 halbkreisformige Zentriernocken 178 gebildet sind, die 
und zwei an die- Hauptschneiden und an die Querschnei- ■ m entsprechende randbffene Ausnehmungen 180 in' der 
de anschlieBende Hauptfreiflacben 20. Von den Haupt- eo Breitseitenflache 62'des Rastzapfens 38 eingreifen. Zu- 
schneiden 20 in der Bohrerspitze 10 aus erstrecken sich * satzlich sind bei dem in'Fig. 9b gezeigten Ausfiihrungs- 
. uber den Schneidteil 12 zwei spiraiige -Spannuten 22, die -beispiel zwei an' der Trennstelle 30 paarweise miteinan- 
seitlich durch eine Nebenschheide 24 rait anschlieBen- : =• der fiuchtende Kuhimijtelbohhingen 66 vorgesehea 
der Fuhrungsfase 26 sowie durch eine Nebenfreiflache • Bei dem in tig. 10 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
28begrenztsind. * " - • 'es. wHst der Grnnldkorpfer 32 eine zur Trennstelle 30 off ene 

Der Spiralbohrer ist an einer TrennsteUe 30 im Be-'- Gev/indebohhing 68 und diie Wechselspitze 34 eine mit 
reich des Schneidteils 12 zweigeteilt und besteht aus'i * - der Gewindebohrung fluchtende PaBbohrung 70 auf. In 
einem den Bohrerschaft 14 tragenden Grundkorper 32 die Gewindebohrung 68 ist ein Bolzen 72 mit seinem 
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Gewindeteil 74 eingedreht, der mit seinem gewindefrei- 
en Teil 76. in die -PaBbohrung 70 der Wechselspitze 34 
kraftschlussig eingreift Der Bolzein 72 besteht aus einer 
Formgedachtnislegierung; Er wird bei uefer Tempera- 
tur mit SpieMn die PaBbohrung 7a ieingese'ut und dehht 5*' 
sich bei Zimmertemperatur unter Herstellung einef 
kraftschlussigen Verbindung in-der Bohrung aus. 

1 . - Patehtanspriiche 

.-. l. Bohrwerkzeug mit einer Bohrerspitze (10), die 
2wei etwa gleiche^Umfangsabstande voneinander . 
aufweisende Hauptschneiden (16) und zwei an dre , 

. Hauptschneiden angrenzendje Spanflachen (90) und 
Hauptfreiflachen (20) aufweist, einem an die Boh- . 
rerspitze (10), axial anschlieBenden, gegebenenfalls • 
aJs Schneidteil ausgebiideten Spanabfuhrteil (12), 
einem an dem der Bohrerspitze (10) gegenubcrlie-' 
genden Ende des Spanabfuhrteils (12) angeordne-' 

; ten Bohrerschaft (14) und zwei sich von den Haupt- ,20 
schneiden.(16) der Bohrerspitze (10) aus wendelfor- 
mig uber den Spanabfuhrteil. (12) erstreckenden 
Spannuten (22), wobei der Spanabfuhrteil (12) aus ■ 
emem mit dem Bohrerschaft .(14) einstilckig ver- 
bundenenGrundkorper (32) und einer mit der Boh- 25 
rerspitze (10) einstuckig verbundenen Wechselspit- " ' 
ze (34) besteht, die an einer axialen Trennstelle (30), 
form- und/oder kraftschlussig miteinanderverbind-' ' 
bar sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Wech- 
selspitze (34) in ihrer Gesamtheit aus einem harte- 30 
ren Werkstof f als der Grundkorper (32> besteht 

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichriet, daB die Wechselspitze (34) aus einem 
•Schneidstoff der Gruppe Hartnietall, Keramik oder ' 

^ versGhleiBfest 'beschichteter Werkzeugstahl be- 35 ' 
■■ steht _ \'- . ^ ■ • 

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch ■ 
gekennzeichnet, daB die Wechselspitze (34) als ge- 

smtertes PulverspriUguBteil ausgebiidet ist 

4. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis3, 40 

dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper (32) 

aus Werkzeugstahl Oder einem- Schnellarbeitsstahl ' 
besteht; ^ . \ ' ■ - ■ 

•^5. Bohrwerkzeugnach einem derAnsprQche 1 bis 4 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptschneiden 45^ 
(16) jeweils zwei in die Wechselspitze (34) einge- 
formte, paarweise dachformig gegeneinander aii- 
gestellte, im wesentlichen - radial ausgerichtete 
Schneidkanten (16', 16") aufweisen. 
6. Bohrwerkzeug mit einer Bdhrefspitze (10). die 50 
zwei^etwa gleiche Umfangsabstande voneinander ' ^ 
aufweisende Hauptschneiden (16) und zwei an die 
Hauptschneiden angrenzende Spanflachen (90) und 

• Hauptfreiflachen (20) aufweist, einem an die Boh- 
rerspitze (10) axial anschlieBehden, gegebenenfalls 55 ' 
als Schneidteil ausgebiideten Spanabfuhrteil (12), 
einem an deni der Bohrerspitze (10) gegenuberlie- 
genden Ende des Spanabfuhrteils (12) angeordne- • * • 
ten' Bohrerschaft (14) und zwdi sich von den Haupt- 
schneiden (16) der Bohrerspitze (10) aus wendelfor- 50 
mig uber den Spanabfuhrteil (12) erstreckenden ^ 
Spannuten (22), wobei der Spanabfuhrteil (12) aus 
emem mit dem Bohrerschaft (14) einstuckig ver- 
bundenen Grundkorper (32) und einer mit der Boh-' 
rerspitze (10) einstuckig verbundenen Wechselspit'-^ ' 55 " 

- ze (34) besteht, die an-:einer axialen Trennstelle (30) ' 
form- und/oder k'raftschlassig miteinanderverbind- • " 
bar sind, dadurch'gekenn2,eichnet,' daB'-die Haupt- 
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schneiden (16) jeweils zwei in die Wechselspitze 
. ■ (34) emgeformte, paarweise dachformig gegenein- 
' ander angestellte, im wesentlichen radial ausgerich- 
, tete Schneidkanten (16', 16") 'aufweisen. 

7, Bohrwerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
; gekennzeichnet, daB die Schneidkanten (16', 16") 

der beiden Hauptschneiden (16) unter Bildung ei- 

nes Doppelschneiders in gleichem Radialabstand 
' ■ von der Bohrerachse (7iBXangeordnef sind. - 
■ 8. Bohrwerkzeug nach eiriem der Anspruche 5 bis 7 

• dadurch gekennzeichnet, daB nur eine der beiden 
^inneren Schneidkanten (16*) die Bohrerachse (78) 

• ubergreifL • . ' 

9. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die radial uber den 

' AuBenumfang der Bohrerspitze (10) uberstehenden 
Schneidkantenecken (84) in- eine im wesentlichen 
axial ausgerichtete Fuhrungskante (86) ubergehen 

10. Bohrwerkzeug nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an die -Fuhrungskante (86) in 
Umfangsrichtung eine sich uber einen Teilumfane 
der Bohrerspitze (10) erstreckende, radial iiber den 

. AuBenumfang Qberstehende Fuhrungsrlppe (88) 
angrenzt \ i 

11. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 
107 dadurch gekennzeichnet, daB die Dachspitze 
(82) und die nach auBen uberstehenden Schneid- 
kantenecken (84) der beiden Hauptschneiden (16) 
m gleichen Radialabstanden der Bohrerachse (78) 
angeordnetsind. * 

, 12. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 
. 11, dadurch gekennzeichne.t, daB. die auBeren 
Schneidkanten (16") der beiden Hauptschneiden 
(16) gleich lang und die inneren Schneidkanten (16') 
unterschiedlichlangsind 

13. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidkanten 
mit emer senkrpcht zur Bohrerachse (78) ausgerich- 
teten Ebene eineri Winkel von 2° bis 30^ vorzugs- 
weise von 8° bis 16° einschlieBen. 

14. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidkanten 
(16', 16") der Hauptschneiden (16) paarweise einen 
Dachwinkel von 120'' bis 176^ vorzugsweise -von 
148**bisl64°einschlieBen. 

15. Bohrwerkzeug nach einem der* Anspruche 5 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidkanten 
' (16', 16") weDenformig ausgebiidet sind. 

16. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 
. 15, dadurch gekennzeichnet, daB in die Spanflachen 

(90) vorzugsweise bis zu den Schneidkanten (16' 
. 16") reichende EindeUungen (94), Erhohungen, Stu ' 

fen, Rippen eingeformt sind. 
; 17. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 

16, dadurch gekennzeichnet. daB die Schneidkanten 
zummdest partiell angefast und/oder verrundet 
sind. . ' 

18. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselspitze^ 
, . (34) als eine Querschneide (18) aufweisende Spiral- 

bphrerspitze ausgebiidet ist , . 

J?. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 5 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, dafi in die Spanflachen 1 
(90) Spanformmulden (92) eingeformt sind, die vor- 
zugsweise in axialem Abstand von den Schneidkan- 
ten (16', 16") Angeordnetsind.. ■ 

20; Bohrwerkzeug nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spanformmulden (92) zumin- 
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dest an ihren schneidkantenseitigeh RSndern einen. • 
der Dachform def Schneidkariten (16', 16") ange- . 
paBten Randverlauf aufweisen. ^ r 

21. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis , . 

20, dadurch gekennzeichnet, daB die im wesentli- 5 
chen achsparallelen, radial ausgerichteten Spanfia- 
chen (90) eine in Spanablaufrichtung in die Span- 
ffirdernuten (22) mundenden Spanraum begrenzea 

22. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselspitze 10 ; 
(34) mindestens eine im Bereich.der Hauptfreiflar 
chen (20) austretende, im wesentlichen achsparalle- 

le Kuhlniittelbohrung (124) aufweist 
.,23. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselspitze 15 
(34) mit einem nach' der der Hauptfreiflache (20) • 
gegeniiberliegenden Seite iiberstehenden Kupp- 
iungsteil (96) einstiickig verbunden ist 

24. Bohrwerkzeug nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kupplungsteil (96) einen mit 20 
einem komplementSren Mitnehmerteil (98) des 
Grundk6rpers (32) kammenden Drehmitnehmer 
(100) aufweist 

•i25. Bohrwerkzeug'n'ach Anspruch 24, dadurch gcr . 
kennzeichnet, daB das Kupplungsteil (96) zwei ein- '25 , 
ander diametral gegeniiberliegende, mit je eineni*. / 
komplemeritaren Mitnehmerteil (98) des Grund- , ' 
korpers (32) kamraehde Drehmitnehmer (100) auf- 
weist. . ' - ' 

" 26. Bohrwerkzeug nach -Anspruch 23 bis 25, da-.^3o 
durch gekennzeichnet, dafl das Kupplungsteil (96^' 
einen achszentral fiber die Wechselspitze (34) Ober- 
steheiiden, in eine Aufnahmebohrung (102) des 
Grundkorpers (32) einfuhrbaren und dort form- 

^'brid/oder, kraftschitoig;. v^rankerbaren Veranke- 35,. ; 
fungszapfen (104) aufweist^ 
27: Bohrwerkzeug' nach einem der Anspruche 24 
bis' 26, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupp-;,.; 
lungsteil (96) mindestens zwei iiber den Unifang 
verteilt. angeordnete, teilzylindrisch konvexe Zen- 40 
trierabschnitte (106) aufweist, die in eine grundkdr- 
perseitige Aiifnahme (108) mit zu den konvexen 
Zentrierabschnitten,(106) komplementaren, teilzy- . . 
lindrisch konkaven Zentrierabschnitten (1 10) paB- 
genau eingreifen. , 45 

28. Bohrwerkzeug nach Anspruch 27, gekennzeich- 
net durch mindestens eine zwischen zwei benach- 
barten konvexen Zentrierabschnitten (106) des . 
'Kupplungsteils (96) angeordnete, "axial offene'Ra-,K: 
dialausnehmung (112) fiir den Eingriff eines zwir 50 
schen zwei benachbarten konkaven Zentrierab-^ 
schnitien (110) des Grundkorpers (32) radial in die. 
Aufnahme (108) uberstehenden Mitnehmerzahn 
(114). . ■ 

29. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 24 .55 
bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechsel- 
spitze (34) eine im wesentlichen radial fiber das , 
Kupplungsteil (96) uberstehende plane Schulterfla-^ \ 
che (36) aufweist, die vorzugsweise mittels eines' ! . . 
Spannmechahismus' gegen eihe plane^ Stirnfiach? . 60 ; 
(40)des'Gniridk6rpers(32yanpreBbarjst " / '.; 

30. 'Bohrwerkzeug nach AnsprUcfi 29^ dadurch ge- , ; ' 
* kennzeichnet, daB^die Schulter-^iinH^^ " ' , 
(36; 40) in je zwei durch die' SpahKiiten ,(22) in UrpV /J ' 
fangsrichtuhg vpneinander getrennte Flachenpat|- ^65 -j. ^ 
'Tie^(36^36";40^40;')"unterteiltslni , ' / . 
31/B6Hrwerkzeug nach eiriem'der Anspruche 24^"' 

bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Kupp- 



lungsteil (96) mindestens eine im wesentlichen ra- 
dial ausgerichtete konische Senkung (122') ange- 
.ordnet ist, in die ein in einer:grundk6rperfesten, im 
wesentlkhen radialen Gewindeboh rung (120') an- 
geprdneter Gewindestift .mit einer Kegelspitze 
form- und kraftschlussig eingreift 

32. Bohrwerkzeug nach Anspruch 31, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die konische Senkung (122') in 
einen der Drehmitnehmer (100) des Kupplungsteils 
(96) eingeformt ist, und' daB die Gewindebohrung 
(120') einen der Mitnehmerteile (114) des Grund- 
korpers (32) durchdringt. ■ 

33. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 25 
bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupp- 
lungsteil (96) der' Wechselspitze (34) eine durchge- 
hende Querbohrung (132 aiifWeist, durch die eine 

.durch. eine' Durchgangsbohrimg '(134) des einen 
grundkdrperseitigen Mitnehmerteils (98, 114) hin- 
durchgefuhrte und in eine Gewindebohrung (136) 
des gegenuberliegenden JyfitnehmerteDs (98, 114) 
eingedrehte Spannschraube'(130) unter Erzeugung 
einer in axial er Richtung und in Umfangsrichtung 
spiel freien Verspannung zwiscHen Wechselspitze 
(34) undGrundkorper (32) hindiirchgreift 

34. Bohrwerkzeug nach einem' der? Anspruche 24 
bis, 33, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupp- 
lungsteil (96) eine. im wesentlichen radial fiber den 
Verankerungszapfen (104) uberstehende Planfla-^. 
che (116) aufweist, die vorzugsweise mittels eines 
Spannmechanismus gegen eine die Aufnahme (108) 
begrenzende Bodenflache (118) anpreBbar ist. s. 

35. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 24; 
bis 34Vdadurch gekennzeichnet, daB die WechseK 
spitze (34) und der Grundkorper (32), an ihren zwi- 
schen Kupplungsteil (96) und Aufnahme (108) ange- 
ordneten.. Ffigestellen - miteinander laserver; 
schv/eiBtoderhartverlotetsind.- - w - 

36. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis- 
', 23,. dadurch gekennzeichnet. daB die Wechselspitze 

. (34) im Bereich der Trennstelle (30) eine durch eine^ 
umlaufende Stimflache (40) begrenzte axiale Rast-. 
aufnahme (42)-Qufweist, in die ein am Grundkorper 
(32) axial fiber eine umlaufende Schulterflache (36) 
uberstehender Rastzapfen (38) einfuhrbar und un- 

' ter y^jipressyng der Schulterfkche (36) gegen die 
Stimflache (40) einrastbar ist 

37. Bohrwerkzeug nach Anspruch 36, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rastzapfen (38) eine Rastfe- 
der(44) tragt,4ie in mindestens eine'radiale Hinter- 
schneidung (48) innerhalb der Rastaufnahme (42) 
einrastbar ist ^ . 

38. Bohrwerkzeug nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastf eder (44) zwei nach ein- 
ander entgegengesetzten Seiten des Rastzapfens 
(38) schrag in .Richtung Schulterflache (36) radial 
fiberstehjende Rastschenkel (46) aufweist, die unter 

, Erzeugung. .einer axialen.Vorspannling. in die Hin- 
tersciiAeiidungen (48) der. Rastaufnahme (42) ein- 
. rastb'af^smcL, J. 

39J Bp^irwerkzeug nach Anspruch 38, dadurch ge- 
. kennzeii^net, daB die Rastschenkel .(46) durch ei- 

neti surnseiti'g; am. Rastzapfen (38) befestigten Fe- 

dersteg^^56) eiristflckig miteinander verbunden sind. 
,49^po){rwerkzeug nacfi y^nspruch 39, dadurch ge- 

k£nE^eicanet,d^^ Rastfeder(44) stimseitig vor- 
\zugsweise;mUtels,;rwe durch Bohrungen des Fe- 

derstegs (56) hindurchgreifender Schrauben (58) 

am Rastzapfen (38) angeschraubt ist 
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41. Bohrwerkzeug nach Anspruch 39, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastf eder (44) im Bereich des 
Federstegs (56) am Rastzapfen (38) angeschweiOt, 
angelotetoderangeklebtist ' . 

42. Bohrwerkzeug nach Anspruch 41, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB die Rastfeder (44) durch Laser- 
strahlschi^eiBen am Rastzapfen (38) angeschweiBt 
1st. - , 

43. Bohrwerkzeug nach, Anspruch 39, dadurch ge- • 
kennzeichnet, daB der Rastzapfen (38) eine hinter- 10 
schmttene Nut (60) zur formschliissigen Aufnahme 
des komplementar verformten Federstegs (56) auf- r 
weist . 

44. Bohrwerkzeug nach Anspruch 38, dadurch ge- 

kennzeichnet.daBdieaisFederzungenausgebilde- 15 
ten Rastschenkel (46) am PaBzapfen (38) angeformt 
sind 

. 45. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 23 
bis 44; dadurch gekennzeichnet, daB die radiale 
Hinterschneidung (48) durch einen.die Wand (50) 20 
der Rastaufnahme (42) durchdringendeh Quer- 
oder Schragdurchbruch (48) gebildet isL 

46. Bohrwerkzeug nach Anspruch 45, dadurch ge- 
kennzeichnet,, daB der Quer- oder Schragdurch- 
bruch (48) durch eine dei- Nebenfreiflachen (28) der 25 
Wechselspitze (34) hindurchgreift und daB der 
Rastschenkel (46) oder die Federzunge durch den 
zugehongen .Quer- oder Schragdurchbruch hin- 
durch von auBen her entriegelbar ist. , 

47. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 37 30 
Ms 46, dadurch gekennzeichnet, daB die Rastauf- 
nahme (42) und der Rastzapfen (38) einen im we- 
sentlichen rechteckigen Querschnitt unter Bildung 
von je zwei einander paarweise gegenuberiiegen- 
den Breitseitenflachen (62) und Schmaiseitenfla- 35 
Chen (64)-aufweisen, wobei die Breitseitenflachen 
(62) mnerhalb des Schneidteiis (12) je einer der Su- 
Beren Spanfiachen (22) und die Schmalseitenfia- 
chen (64) je einer der auBeren Nebenfreiflachen 
(28)benachbartsind. 

48. Bohrwerkzeug nach Anspruch 47, dadiirch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastschenkel (46) den Rast- 
zapfen (38) im Bereich seiner Schmalseitenflachen 
(36) in Richtung Schulterflache (36) Qbergreif t , 

49. Bohrwerkzeug nach Anspruch 48, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB zwischen den Schmalseitenfla- 
chen (64) des Rastzapfens (38) und der Rastaufnah- 
me^ (42) Taschen zur^ Aufnahme der Rastschenkel 
(46)freigespartsind. 

50. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 47 50 
bis 49, dadurch gekennzeichnet, daB der Rastzapfen 
(38) mit seinen einander gegenuberliegenden, zu- 
emander parallel ausgerichteten Breitseitenflachen 
(62) in die komplementare Rastaufnahme (42) ein- 
gepafltist * . , 

51. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 47 
bis 50, dadurch gekennzeichnet, daB die Breitsei- 
tenflachen (62) einen im wesentlichen trapezformi- 
gen UmriB aufweiseh. ^ 

52. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 37 eo 
bis 51, dadurch gekennzeichnet, daB die Rastschen- 
kel (46) der Rastfeder (44) einen in die Hinter- - 
schneidung (48) unter radialem Aufspreizen ein- 
rastbaren und im eingerasteten Zustand an einer 
vorzugsweise schragen Verriegelungsflache (52) 55 
der Hinterschneidung unter Vorspannung axial ab- 
stQtzbaren RastfuB (53) aufweisen. 

53. Bohrwerkzeug nach Anspruch 52, dadurch ge- 



14 



kennzeichnet, daB die Verriegelungsflache (52) mit 
einer. zur Bohrerachse senkrechten Radialebene 
(54) einen Schragwinkel (P) von 5** bis 15** ein- 
; schlieBt. 

54. Bohrwerkzeug nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rastzapfen (38) und die 
Rastaufnahme (42) zur Bohrerachse rotationssym- 
metrisch ausgebildet sind und daB radial auBerhalb 
des Rastzapfens mindestens ein in einander zuge- 
wandte achsparallele PaBbohrungen des Grund- 
korpers und der Wechselspitze eingreifender PaB- 
boizen vorgesehen ist. 

55. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 37 
: bis 54, dadurch gekennzeichnet, daB der Rastzapfen 

(38) mittels mindestens einer durch eine Gewinde- 
bohrung m der Wandung der Rastaufnahme hin- 
durchgreifenden Feststellschraube in der Rastauf- 
nahme (42) festlegbar ist 

56. Bohrwerkzeug nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kenr^eichnet, daB der Grundkorper (32) und die 
Wechselspitze (34) durch einen PaBzapfen oder 
-bo zen (72) aus einer Formgedachtnislegierung 
kraftschlussig miteinander verbindbar sind. 

57. Bohrwerkzeug nach Anspruch 56, dadurch ge- 
, kennzeichnet, daB der PaBzapfen oder -bolzen (72) 

mit seinem einen Ehde (74) in eine axiale Gewinde- 
bohrung des Grundkorpers (32) eingedreht ist und 
mit seinem anderen Ende (76) in eine PaBbohrung 
(70) der Wechselspitze (34) kraftschlussig einge- 
paBtist. & 

58. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
57, gekennzeichnet durch die Wechselspitze (34) 
am Grundkorper (32) drehfest zentrierende Zen- 
tnermittel(178,180). 

59. Bohrwerkzeug nach Anspruch 58, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zentriermittel mindestens ei- 
nen in der Rastaufnahme (42) angeordneten, in eine 
randoffene Ausnehmung (80) des Rastzapfens (38) 
eingreifenden Zentriernocken (178) aufweisen. 

60. Bohrwerkzeug nach Anspruch 58, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zentriermittel mindestens ei- 
nen die TrennsteUe (30) iiberbrUckenden, in einan- 
der fluchtende PaBbohrungen der Wechselspitze 
(34) und des Grundkdrpers (32) eingreifenden PaB- 
bolzen aufweisen. 

61. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
60, gekennzeichnet durch mindestens eine den 
Grundkorper (32) und die Wechselspitze (34) 
durchdringende, die TrennsteUe (30) liberbrucken- 
de KOhlmittelbohrung (66). 

62. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
61 dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkorper 
(32) und die Wechselspitze (34) voneinander abwei- 
chende AuBendurchmesser aufweisen. 
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